
98

Прокат для шпунтовых свай корытного типа. 
Технические условия ТУ 0925008001862692012

Область применения

Настоящие технические условия распространяются на прокат для шпунто-
вых свай корытного типа (далеешпунт Л5УМ), предназначенный для стро-
ительства гидротехнических и иных сооружений.

Классификация 

Профиль изготавливают:
 мерной длины от 12 до 24 м;
 немерной длины от 5 до 24 м.

При изготовлении профиля мерной длины допускается поставка проката 
немерной длины в количестве не более 25% объема заказа.

Профиль изготавливают из стали классов прочности:
 235, 240, 270, 320, 355 по ТУ 0925008001862692012;
 С255, С285, С345 по ГОСТ 27772;
 345 по ГОСТ 19581.

Справочные характеристики шпунта Л5УМ

Площадь поперечного 
сечения, см2 Масса 1 м профиля, кг Расчетный периметр, см
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Прокат сортовой и фасонный

Пример условного обозначения  шпунта Л5УМ из стали класса прочности 
235 с техническими требованиями по ТУ 0925008001862692012:

Шпунт Л5УМ, 235 ТУ 0925008001862692012

Нормативные ссылки
 ГОСТ 149784 Металлы. Методы испытаний на растяжение;
 ГОСТ 756694 Металлопродукция. Приемка, маркировка, упаковка, 
транспортировка и хранение;

 ГОСТ 1928189 Прокат из стали повышенной прочности. Общие тех-
нические условия;

 ГОСТ 2687791 Металлопродукция. Методы измерения отклонений 
формы;  

 ГОСТ 2777288 Прокат для строительных стальных конструкций. 
Общие технические условия;

 BS EN 102481:1996 Сваи шпунтовые горячекатаные из нелегиро-
ванных сталей. Часть 1. Технические условия поставки.

Рельсы крановые, межгосударственный стандарт 
ГОСТ 412196. Технические условия, сортамент

Область применения

Настоящий стандарт распространяется 
на стальные крановые рельсы специ-
альных профилей типов КР70, КР80, 
КР100, КР120, КР140, применяемые 
для путей грузоподъемных кранов.

Классификация

Стальные крановые рельсы должны 
быть изготовлены из углеродистой 
стали марки 63.

Прокат по точности прокатки изготов-
ляют:

 А – обычной точности;
 Б – повышенной точности.
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